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дотойную встречу 30-й годовщине 
Всели кого Октября!выходит

КЖЕНКДЕЛЬНО

ЦЕНА 15 КОП.

Достойно встретим тридцатую годовщину Белиного Октября!

Пронзводст'‘<нные успехи передовых стахановцев сделать
д. 'чием всех бригад и цехов завода

Выполнить 
обязательство 

дело чести каждого 
работника

Нажне пшеП народпохозяпствсн- 
пой задачей была и остается 
д^иьпеишая неуставная борьба 
за ускорение темпов провзводст- 
ва, за использовапне все новых 
резервов под'ема производитель­
ности труда, за быстрейшее 
преодоление отставанил отдель­
ных узлов работы.

Во всех цехах нашегЭ завода 
имеются серьезные резервы даль­
нейшего и быстрого роста произ­
водства. Их своевременное и уме­
лое использование зависит преж­
де всего от щ>авнльной органи­
зации социалистического сорев­
нования, широкого распростране­
ния передового стахановского 
опыта, от создания каждому ра­
бочему условий для стахановско­
го труда.

По примеру передового мастера 
Московского завода Калибр 
11иколая Российского некоторые 
мастера наших цехов перестроили 
свою работу в добились пе ма­
лых успехов.

Мастер кузнечного цеха тов. 
Бахорин организовал на своем 
участке так работу, что добился 
выполнения сменного задания на 
344 п]1оц. Не плохо идут дела 
у мастера электроцеха т. Рыба­
кова.

Но некоторые мастера руково­
дители цехов, профсоюзные и 
партийные организации недооце­
нили значение этого массового 
движения, таян1его в себе огром­
ные возможности ускорения тем­
пов работ и перевыполнения 
плана.

Б некоторых цехах завода eii;e 
мало обрап1,ается внимания на 
подготовку производства, в ре­
зультате чего рабочие теряют 
многие часы на поиски инстру­
мента и приспособлений-. Много­
станочное движепне также не 
получило должного размаха За­
дание до рабочего в ряде цехов 
не доводится. Пет взаимопровер­
ки выполнения обязательств и 
широкого обмена опытом.

Дальнейшие у сп ехи  социа­
листического соревнования ре­
шаются усилением руководящей 
роли инженерно технических ра­
ботников и мастеров в социа­
листическом соревновании.

Особенностью вынешнего этапа 
социалистического соревнованла 
является переход к организации 
стахановской работы участков и 
цехов, именно это повое в со­
циалистическом соревновании 
требует совместной работы стаха­
новцев, технологов, руководите­
лей цехов я участков. j

Знатные нузнецы завода товарищи 
Изюмов, Шириков, Новожилов и Красиков 

добились рекордных успехов в работе
24 августа зйатпый кузаец Владимир 

Александрович Изюмов, на изготовлении 
втулок паровоза серии СО выполнил 
смонное задание на 425 процентов при 
отличном качестве работы.

1{узнец коммунист Иван Александро­
вич Краоиков—на изготовлении поковок 
В8ЛНК0В крейцкопфа и пальцев сцепных 
осей дал 335 процентов дневного зада­
ния.

Комсомолец Федор Васильевич Ново­

жилов на изготовления поковок флан­
цев пароперегревателей свою дневную 
норму выполнил на 365 процентов.

Александр Петрович Шириквв изго­
товляя Д1а паровом молоте поковки дыш­
ловых втулок дал три нормы i  сиену.

Замечательно поработали подручные 
кузнецов комсомолец Юрий Яром', Борис 
Мажов, Александр Редионов и Николай 
Сенагии.

Участок мастера т. Бахорина сменное задание 
; выполнил на 344 процента

Следуя замечательному примеру Мо­
сковского мастера завода «Ёалибр“ Ни­
колая Российского, используя в своей 
практической работе его опыт, мастер 
кузнечного цеха коммунист Александр 
Алексеевич Бахорин, умело организовал 
подготовку работы своей группы в ре­
зультате чего за 24 августа все сдель­
щики его участка выполнили норму вы­

работки ва 344 процента значительно 
перекрыв свое сменное задание 

Обеспечили стахановокую ра^ту все­
го участка подвозчики металла Алексей 
Степанов и Анатолий Платонов.

Не плохо поработали маш»1нисты тт‘ 
Г л 8 д к о в, Веденеева, Ковдр ̂ тьева и 
Г урьяиовш.

Ие остановлюсь на достигнутом
Руководство завода высоко 

оценило трудовой успех строгаль­
щика — многостаночника Алек­
сандра Викторовича Шабашева, 
добившегося, работая па двух 
продольнострогательных станках, 
выполнения дневного задания на 
600 проц.

За высокую производительность 
Т11уда достигнутую умелой орга-

низацей работы тов. Шабашеву 
об‘явлена благодарность с зане­
сением в трудовую книжку и пре­
мирован отрезом мануфактуры.

Получая премию Александр 
Викторович заверил руководство 
завода н цеха, что он не оста­
новится па достигнутом и в даль­
нейшей своей работе добьется еще

лучших показателей, а также 
призвал вес коллектив цеха сле­
дуя примерам тов. Матросова, 
московского мастера завода «Ка­
либр» Николая Российского, еще 
упорней внедрять в производство 
передовые стахановские методы 
труда, еще шире развернуть 
многостаночное движение.

В июне этого года из нашего 
цеха ушли на ут1ебу два квали- 
Фицированых токаря занятых на 

I обработке кулисного движения 
паровозов. Коллектив цеха стал 
в затруднительном положении, 
квалифицированых токарей по 
обработке .чтих деталей не ока- 
валось. Грозил неизбежный срыв 
rjiai(iHKi»B по выпуску паровозов, 

tia выручку нришед молодой

З А К А З Ы  В Ы Д А Н Ы
коммунист токарь тов Иозников. 
Константин Александрович взял­
ся обучить двух учеников и вы­
полняя свою норму ва 200 проц 
войти в график выдачи механиз­
мов кулисного движения паро­
возов.

Свое обещание тов. Позняков 
сдержал Сейчас его ученик тов. 
Курилов уже работает самостоя­
тельно и показывает образцы ста­

хановского труда. Не плохо ос­
ваивает новую специальность 
второй ученик Борис Хмелинвн. 
Константин А.чександрович пе­
ревыполнил свое обязательство и 
по выработке, его ежедневный 
показатель 2— 3 нормы.

М Круглихин.
Начальник токарно-механяче- 

ского цеха .>i 2.

Полторы годовых нормы к 7-му ноября
в начале 1947 г. я работал 

ва одном шлифовальном станке 
в звал только одну операцию 
ислифовки кулисного механизма. 
Включившись в социалистическое 
соревнование за досрочное вы­
полнение плана 2-го года 4-й ста­
линской пятилетки я обязался 
свою годовую норму выполнить к 7 
ноября. Это обязательство заста­
вило серьезно призадуматься и

Я решил освоить ряд операций 
по шлифовке других деталей на 
других станках.

Сейчас моя мечта проведена 
в жизнь, я освоил работу на 6 
станках и занимаюсь шлифовкой 
паралелей, поршней, золотнико­
вых колец, направляющих, ку­
лисных валиков и кулисных 
втулок.

В августе мое обязательство

было выполнить месячную норму 
на 200 пред., это обязательство 
я перевыполню и обещаю, что 
Б исторической дате дню 30-S 
годовщины Великого Октября вы­
полню полторы годовые нормы и 
передам опыт своей работы свое­
му ученику.

Г  Чагмн,
шлифовальщик токарно - меха­
нического цеха 2.

Павел Аяексавдро 
работая нагааосва^' 
те свою ежедяевау» 
нает ва 2i)0—250 

На снимке: лучшей 
щнк сварочного 
ОВОДОВ.

К 7 ноября 1ЫЛ0ЛНЮ 
норму за 1948 год

Грандиозные планы 4-й сталин­
ской пятилетки зовут на трудо­
вые подвиги. Работать сегодня 
лучше чем вчера, завтра лучше 
чем сегодня вот думы с каким 
я иду на завод и работаю.

За 30 лет работы на нашем 
засоде я много познал в своем 
мастерстве, много тайн открыло 
дело, но все это еп̂ е мало.

Включаясь в соревнование я 
обязался свою годовую норму вы­
полнить Е 7 ноября. Сейчас это 
обязательство уже выполнено ва 
сегоднншний день дано 128 про­
центов годовой нормы.

Как же я этого добился? 
Нужно прямо сказать, что весь 
секрет кроется в использовании 
рабочего времени. На производ­
ство я прихожу раньше за пол- 
часа,подготовляю рабочее место за - 
пасаю материалы, избегаю иааиш- 
них переходов, движений, стро­
го слежу за состоянием инстру­
мента.

В нынешнем году мной была 
проведена большая работа по из­
менению технологии производства 
ряда трудоемких деталей. Заме­
на болвана ящиком с стержнем 
при формовке кронштейнов на­
соса, дала возможность сокра­
тить время изготовления почти 
в два раза, а так же улучши­
лось и качество.

Сейчас я настойчиво работаю 
над освоением технологии других 
деталей и строю свою работу так, 
чтобы Б Великому празднику дню̂  
ЗО-й годовщины Октября выпол­
нить две годовых нормы. 
Маелеииков, форы, лит цеха.
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Г Л А В Н О Е - Х О Р О Ш О  О Р Г А Н И З О В А Т Ь ТРУД!
Хвост вытащили — нос увяз

Вкдгочившвсь в социалпстнче-j 
ское соревнование, коллектив 
литейного цеха облзался выпол­
нить план августа. Сейчас мож­
но подвести итоги работы меся­
ца н сказать, что это обязатель­
ство будет выполнено. Строго по 
номенклатуре будет выдано чу­
гунное и бронзовое литье, как на 
линию так в для завода Плав 
по бронзовому лятыо выполнен 
25 августа и е  концу месяца 
лнтеЗщики дадут сверх плана 
бронзового литья не мепсе 5 
тонн.

На первый взгляд можно ска­
зать, что в литейном цехе дела 
идут юрвшо, но далеко не так 
на самом деле.

За последнее время резко уве­
личился брак литья. В цеха за­
вода поступает литье в процессе 
обработки которого обнаруживает­
ся до 50 проц. брака. Отличает­

ся некачественностью литье ва­
гонных челюстей, барабанов, зо­
лотниковых колец и ряд других 
Чем же .это об'ясняется? Да 
прежде всего невиимательно( тью, 
халатным отношением к работе 
мастеров т, т. Маковеева, Бере­
зина в Николаева. Подчас не 
соблюдается технология произ­
водства: не точно изготовляются 
формы, недостаточно просуши­
ваются стержни с выводами и га- 
зоогводами, не вввмательно про­
веряются формовочные материалы 
по крепости, влажности и газо­
проницаемости, иногда нарушает­
ся режим температуры при за­
ливке Достаточно сказать, что 
барабаны золотниковых колец из­
готовляются по этой системе в 
течении 5 лет и всегда отлича 
лись высоким качеством, сейчас 
же изготовление барабанов золот­
никовых колец—узкое место в

25 Л Е Т  ilA  ТРУ Д О ВО М  П О С ТУ

литейном цехе, такое же поло­
жение с литьем и других дета­
лей.

Литерный цех большую рабО' 
ту провел по усовершенствова­
нию бронзового литья в добился 
не малых успехов. Введены по­
стоянные металлические формы 
паропроводных закачивающих 
стержней инжектора. В процессе 
механической обработке кокиля 
буксовых наличниБов, костыльков 
я ряд др..

На ряду с этим руководство 
цеха ослабило, пустило на само­
тек работы по чугунному литью, 
а от сюда и результаты.

Начальнику цеха т. Табунову 
мастерам тт. Маковееву, Берези­
ну н Николаеву необходимо 
обратить самое серьезное вни­
мание на процессы чугунного 
литья.

Н. Бушузв.

Желаем плодотворной работы 
Вам, тов. Варламов!

Утро 22 августа 1922 года...}ха, мастера по изготовлению 
Эта дата памятна для старейшего вновь изобретенных механизмов,
мастера вашего завода Николая 
Аккиндиповича Варламова 

Часто вспоминается мне этот 
день, рассказывает т. Варламов, 
да и как но вспоминать, ведь

до партийного организатора.
—Да, много пришлось порабо­

тать за это время, говорит Ни­
колай Аккиндинович, много но­
вого внесено в производство, ос-

тогда я впервые зашел на за- воено оборудования. По моему 
вод я увидел могучее стальное способу производится сейчас на- 
тело паровоза. Определен я был сечка полукруглых напильников, 

моего изготовления применяется 
кондуктор для разметки и обра­
ботки вкладышей и рессорных 
шайб, так же изобретен штамп 
для изготовлевия пружины ре­
гуляторного золотника.

Сейчас Николай Аккиндинович 
Ваодамов продолжает свой сози­
дательный труд, он руководит 
участком занятым на изготовле­
нии вновь изобретенных маханяз- 
мов в приспособлений, а также 
руководит партийной организа­
цией цеха.

Руководство завода оценило 
многолетний труд т. Варламова, 
выносит ему благодарность и же­
лает дальнейшей плодотворной 
работы.

И. Яковлев.
Мастер механического цеха Алексеев 

не руководит соревнованием

тогда, говорит т. Варламов, уче­
ником слесаря паровозника.

С первых же дней работы 
любознательный ronoina почувство­
вал, как мало он еще знает п 
как много нужно еще учиться. 
Преодолеть * все трудности и 
учиться, так сказал’ себе в то 
время т. Варламов и поступил в 
вечерпюю школу, а за тем в ве­
черний путейский техникум на 
отделение тяги.

Сейчас все тяжелые годы уче­
бы прошли, за плечами остался 
славный 25 летний трудовой 
путь от подручного слесаря до 
высоко квалифицировапиого сле­
саря инструментальщика, от нор­
мировщика до заместителя на­
чальника инструментального це-

Участок мастера т. Алексеева, 
завятый на обработке деталей 
паровых машин, неотноснтся к 
чжслу отстающих участков наше­
го-завода, во и не стоит в ряду 
передовиков несмотря на то, 
что все возможности есть, коллек­
тив этого участка один из ста­
рых на заводе и не раз показы­
вал образцы стахановского тру­
да, да и сейчас большинство ра­
ботников перевыполняет стаха­
новские нормы. Плохо одно, что 
достижения лучших людей уча- 
с^а не претворяются в жиэнь.

Мастер участка т. Алексеев 
работает по старинке, не прово­
дит в жизнь передовые стаханов­

ские методы труда, не внедряет' 
в свою работу передовые методы 
московского мастера завода „Ка­
либр > Николая Российского, тех­
нолога Александра Иванова. От­
сутствует гласность социалисти­
ческого соревнования, нет посто­
янной борьбы за выполнение су­
точного,' декадного графиков, а 
по этому зачастую детали выда­
ются с большими опозданиями.

Не благополучно обстоят дела 
и с оперативностью в работе. 
Не редки случаи, когда т. Алек­
сее занимается очковтиратель­
ством заявляет на планерках 
о готовности детали которая в 
действительности не готова. Ма­

ло проводит раз'яснительной ра­
боты среди рабочих, не показы­
вает передовиков соревнования, 
при выдаче задания не знакомит 
с чертежами детали, не расска­
зывает процессы изготовления по 
операционно, этим объясняется 
брак в работе.

Т. Алексееву необходимо пере­
строит свою работу, организовать 
коллективный стахановский труд 
на своем участке, развернуть 
действенное социалистическое со­
ревнование, встретить день зО-й 
годовщины Октября выполнением 
годовой нормы.

X. Александрэв.

Поступайте в кружки художественной 
самодеятельности

При клубе нашего завода про­
водится дополнительный прием 
в кружки художественной само­
деятельности.

Желающие могут записаться 
в хоровой кружок которым руко­
водит Галина Федоровна Серафи­
мович—методист дома народного 
творчества, драматический руко­
водитель Борис Петрович Кова­
лев — директор дома народного 
творчества, аккроботический руко­
водитель Лев Васильев, духовых 
инструментов руководитель Петр

Васильевич Г оликов  капель­
мейстер духового оркестра и ба­
летный руководитель Зинаида 
Александровна Артемьева участ­
ник хореографического коллекти­
ва дворца культуры железнодо­
рожников.

Желающие заниматься в этих 
кружках могут записаться в 
правлении парка культуры и 
отдыха.

Л. Жвлв1нимовв,
культур, массовик клуба.

як
в ЛАБОРАТОРИЯХ УЧЕНЫХ

НОВАЯ ОБЛАСТЬ АВТОГЕННОЙ СВАРКИ И РЕЗКИ
В суровую осеннюю ночь 1941 

года караван судов, груженных 
ценным оборудованием и иму)це- 
ством, уходил из осажденного 
города на Черном море. Одна 
баржа в темноте наскочила на 
мель и получила пробоину. Ка- 
])аван остановился. До рассвета, 
когда вражеские береговые бата­
реи могли бы обстрелять суда, 
оставалось три часа. Бросить 
баржу врагу? Нет, этого допустить 
нельзя! Командир каравана, 
вспомнив о работе советских уче­
ных по подводной сварке, при­
нял смелое решепие—приварить 
на пробоину металлическую за­
плату. Через два часа караван 
снова находился в пути.

В 1942 году, отступая от 
Москвы, враг взрывал железно­
дорожные мосты. Быстрое восста­
новление их стало основной за­
дачей военно - железнодорожных 
частей. Обруигенные металличе 
ские пролетные строения загро 
моздили русла рек, и весенние 
паводковыо воды грозили снести 
временные мосты. Вес обрушен­
ных пролетов значительно пре­
вышал под‘емную силу имевших­

ся крапов Потребовалось срочно j омывающих берега Советского
-'Союза. Лаборатория МЭМИ11Т по-найти безопасный и производи 

тельный способ расчленения э.че- 
ментов ферм. Профессор Хренов 
предложил использовать электро­
резку. Первые опыты прошли 
удачно, но не было обученных 
кадров водо.1азов-резчиков, не 
било разработанной технологии, 
не было электродов.

7 марта 1942 года народный 
комиссар путей сообщения издал 
приказ об организации лаборато­
рии подводной электрорезки 
П)д руководством профессора 
К. К. Хренова. Так в корпусах 
Московского электромеханическо­
го института инженеров железно­
дорожного TpaitcnopTa возникла 
новая лаборатория

Здесь изучаются и совершен­
ствуются новые методы подвод­
ной сварки и резки мета.1лов. 
Кроме того, лаборатория готовит 
специалистов - сварщаков, прово­
дит сборы водолазов и команди­
ров в Москве, на Балтике и Чер­
ном море. Она непосредственно 
руководит работами по подводной 

! резке и сварке на Днепре, При­
пяти, Западной Двине, на морях.

лучила широкую известность.
Производительность дуговой 

резки низка, требуется большое 
количество элеитр'оэнерпш Ла­
боратория разрабатывает теперь 
новый способ резки совместным 
действием дуги и кислорода.

Под водой нелегко получить 
высококачественный шов, нава­
ренный ручным способом; к тому 
же ручная сварка мало произво­
дительна. Разработанная в лабо­
ратории полуавтоматическая свар­
ка устраняет эти затруднения.

На месте не всегда можно 
найти источник электрического 
тока. Доставать же большое ко­
личество баллонов со сжатыми 
газами —кислородом и водородом 
—не так то легко. Три года тому 
назад Главное уплавление воен­
но-восстановительных работ по­
ручило лаборатории создать кон­
струкцию подводного бензорезака, 
который хотя бы частично устра­
нил все эти трудности. Задание 
оказалось не из простых. Конст­
рукторские бюро управления ав- 
тэгенной промышленности после

ряда попыток отказалось от даль­
нейших поисков такой конструк­
ции. Коллектив нашей лаборато­
рии настойчиво 1гродолжал иссле­
дования. В прошлом году реше­
ние было найдено и сейчас под­
водники получили испытанный 
бензорезак.

На производстве широко при­
меняется электрокислородпая рез 
ка с помощью трубчатых сталь­
ных Електродов. Но этот метод 
имеет большой недостаток—слиш­
ком быстро сгорают трубки. Каж­
дую минуту водолаз должен пре­
рывать резку, вынимать <огарок», 
вставлять новый электрод. Наша 
лаборатория занялась этой проб­
лемой. В резу.льтате нашей ра­
боты появились новые угольные 
электрЛды длительной стойкости.

Много кораблей, затонувших и 
поврежденных во время войны, 
ждет под‘ема со диа морей и рек. 
При судопод'емных работах мо­
жет встретиться необходимость 
разрезать и сваривать не только 

! сталь, но и чугун, бронзу, мар­
ганцевую сталь. Инженеры лабо­
ратории занимались и этими во­
просами: в прош.юм году разра­
ботана технология резки таких 
металлов и сплавов.

Прошло пять лет с момента 
организации лаборатории. За этот

срок небольшая группа научных 
сотрудников под руководством 
действительного члена Украин­
ской Академии наук, лауреата 
Сталинской премии Б. Б. Хрено­
ва провела большую работу по 
исследованию и внедрению на 
производстве наиболее совершен­
ных методов сварки и резки ме­
таллов под водой. Молодые инже­
неры Б Васильев, М. Кауфман, 
В. Агапов стали крупными спе­
циалистами в .этой области. Мно­
гое сделали для практического 
претворения в жизнь изысканий 
лаборатории инструктора А. Бжи- 
ков и Ф. Бом ушко.

Подводная электросварка—де- 
TiiDi;e советских ученых. Коллек­
тив наш стремится к тому, что­
бы еще бодее расширить науч­
но-исследовательскую деятель­
ность лаборатории и максималь­
но облегчить труд восстановителей 
и строителей.

Кандидат технических наук 
И. Дмитриев, 

начальник лаборатории под­
водной сварки и резки ме­

таллов мэмиит. 
(„Г»двк“)

гввиный. редактор 
А. В. ВАГЕНГЕЙМ.
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